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Пресс фитинги торговой марки   
«ГАЗРУСС» из углеродистой стали пред-
назначены для обеспечения исклю-
чительной прочности, долговечности 
и надежности для промышленного и 
коммерческого применения. Изготов-
лены в соответствии со стандартами EN 
10255, EN 10220/10216-1 или EN 10217-1 и 
ГОСТ 3262-75, эти фитинги обеспечива-
ют надежное и защищенное от утечек 
соединения для систем трубопроводов 
из углеродной стали, обеспечивая дол-
госрочную производительность даже 
в экстремальных условиях. Подходит 
для различных промышленных приме-
нений, включая химическую промыш-
ленность, нефти и газа. Пресс фитинги 
торговой марки «ГАЗРУСС» соответству-
ют международным и Российским стан-
дартам и сертификатам, обеспечивая 
качество и безопасность при каждом их 
применении.

КЛЮЧЕВЫЕ ФУНКЦИИ:

Высококачественный материал:
Сделаны из углеродной стали премиум 

-класса E195 с двух рядным фиксиру-
ющим зубчатым кольцом из нержаве-
ющей стали AISI 304, делая их идеаль-
ными для суровых сред. Изготовление 
толстой стенки фитинга повышает кон-
структивную целостность, позволяя им 
выдерживать более высокие давления 
и механическое напряжение по сравне-
нию со стандартными фитингами.

Пресс-технология:
Технология Advanced Press обеспе-

чивает быструю и безопасную установ-
ку без необходимости сварки, резьбы 
или пайки, экономя время и затраты 

на рабочую силу. Фитинги, оснащены 
надежным механизмом герметизации, 
обеспечивают плотное соединение с 
трубой, снижая риск утечек и расходов 
на обслуживание.

Универсальность:
Подходят для широкого спектра при-

менений, включая HVAC, сантехника, 
пожарную защиту и промышленные 
трубопроводы. (Для применения в раз-
личных сферах, достаточно заменить 
уплотнительное кольцо применяемое 
для разных рабочих сред, при этом кон-
структивная особенность фитинга оста-
ется не изменой).  Доступно в различных 
размерах и конфигурациях для удовлет-
ворения разнообразных требований 
для проектных изысканий.

Долговечность:
Предназначенные для выдержива-

ния высокого давления и колебаний 
температуры, фитинги идеально подхо-
дят как для монтажа в помещениях, так 
и для уличного применения. Технология 
Heavy Steel Press уже работает в Сканди-
навии более 70 лет. Системы Heavy Steel 
Press использовались для строительных 
услуг в центральной Европе много лет. 
Данный вид продукта был проверен и 
протестирован в течение десятилетий и 
применялись как чрезвычайно гибкая и 
инновационная технология соединения 
труб в различных областях применения.

Легкость в монтаже:
Конструкция пресс фитингов обеспе-

чивает быстрый и простой  монтаж, что 
минимизирует время простоя и обеспе-
чивает плавный рабочий процесс.

ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА

КАТАЛОГ
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C0500241Z50 ½" l,08 2.15 

C0500341Z50 ¾" 1.17 2.26 

C0500441Z50 1" 1.36 2.43 

C0500541Z50 1¼" 1.82 2.93 

C0500641Z50 1½" 1.88 3.02 

�� 

-�, 

-- -- - -;f-

i � ,, ] f-_A____ 

C0500741Z50 2" 1.99 3.12 

C0500841Z50 2½" 1.8 3.28 

C0500941Z50 3" 2.3 3.78 

C050I041Z50 4" 3.19 4.65 

C0100243Z50 ½" 0.56 2.71 

COl 00343Z50 ¾" 0.63 2.95 

COl 00443Z50 1" 0.6 3.3 

C0100541Z50 1¼" 0.71 4,34 

C0100641Z50 1½" 0.89 4.63 

COI0l841Z50 2" 0.78 4.76 
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C0100841Z50 2½" 1.32 4.93 

COI02041Z50 3" 1.39 5.99 

COI0l041Z50 4" 1.58 7.88 

C0700143Z50 ½" ½" 1.45 2.52 

C0700243Z50 ¾" ¾" 1.5 2.67 

C0700341Z50 l" l" 1.67 3 

C0700441Z50 1¼" l¼" 1.91 3.71 

C0700541Z50 1½" l½" 1.93 3.8 

C0700641Z50 2" 2" 1.93 3.93 

C0700741Z50 2½" 2½" 2.7 4.56 

C0700841Z50 3" 3" 2.89 5.21 

C0700941Z50 4" 411 3.04 6.21 

ЗАГЛУШКА ТИП Р HEAVY 
STEEL PRESS GAS

Серийный 
номер Размер 1 A (in) L (in)

Серийный 
номер Размер 1 A (in) L (in)

Серийный 
номер Размер 1 Размер 2 A (in) L (in)

МУФТА РАВНОПРОХОДНАЯ 
ТИП Р Х Р

HEAVY STEEL PRESS GAS

НИППЕЛЬ ПЕРЕХОДНОЙ  
ТИП P X MPT HEAVY STEEL 

PRESS GAS
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C0200143ZSO ¾" ½" 1.78 

C0200243ZSO l" ½" 2.15 

C0200343ZSO l" ¾" 2.1 

C0200541ZSO l¼" ¾" 2.82 

C0200641ZSO l¼" l" 2.63 

C0200841ZSO l½" ¾" 2.99 

C0200941ZSO l½" l" 2.82 

C020I041Z50 l½" l¼" 2.71 

C0201341ZSO 2" l" 3.15 

C0201441ZSO 2" l¼" 3.02 

C0201541ZSO 2" l½" 2.97 

C0201841ZSO 2½" l" 3.49 

C0201941ZSO 2½" l¼" 3.38 . � 

N! 
" ,, 
ш -- -- - --

� 

C0202041ZSO 2½" l½" 3.3 

C0202141ZSO 2½" 2" 2.97 

,.._e,_J _J L 
C0202541ZSO 3" l¼" 4.17 

C0202641ZSO 3" l½" 4.08 

C0202741ZSO 3" 2" 3.76 

C0202841ZSO 3" 2½" 3.76 

C0203341ZSO 4" l½" 5.6 

C0203441ZSO 4" 2" 5.28 

C0203541ZSO 4" 2½" 5.28 

C0203641ZSO 4" 3" 5.04 

C0300143ZSO ¾" ½" 2.22 3.35 

C0300341ZSO l" ½" 2.15 3.21 

C0300243ZSO l" ¾" 2.44 3.63 

C0300441ZSO l¼" ¾" 2.82 3.97 

C0300541ZSO l¼" l" 2.63 3.99 

C0300641ZSO l½" ¾" 2.99 4.13 

C0300741ZSO l½" l" 2.82 4.17 

----- - 1 C0300841ZSO l½" l¼" 2.71 4.52 

C0300941ZSO 2" l" 3.15 4.49 

C030I041Z50 2" l¼" 3.0 4.84 

C0301141ZSO 2" l½" 2.97 4.84 

КАТАЛОГ

МУФТА ПЕРЕХОДНАЯ 
РЕДУКЦИОННАЯ 

ТИП Р Х Р 
HEAVY STEEL PRESS GAS

Серийный 
номер Размер 1 Размер 2 A (in)

Серийный 
номер Размер 1 Размер 2 A (in) L (in)

МУФТА ПЕРЕХОДНАЯ 
РЕДУКЦИОННАЯ ТИП FTG X P 

HEAVY STEEL PRESS GAS
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ОТВОД 90° ТИП P X FTG 
HEAVY STEEL PRESS GAS

НИППЕЛЬ ПЕРЕХОДНОЙ
ТИП P X FPT 

HEAVY STEEL PRESS GAS

Серийный 
номер Размер 1 Размер 2 A (in) L (in)

Серийный 
номер Размер 1 A (in) L (in) L1 (in)
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C0400243Z50 ½" 2.71 

C0400343Z50 ¾" 2.95 

C0400443Z50 l" 3.3 

C0400541Z50 l¼" 4.34 

C0400641Z50 l½" 4.63 

C0400741Z50 2" 4.75 

C0400841Z50 2½" 4.93 

,--�-[� 
C0400941Z50 3" 5.99 

C040I041Z50 4" 7.91 

C0800243Z50 ½" l.12 2.34 

C0800343Z50 ¾" l.18 2.48 

C0800443Z50 l" l.54 3.05 

C0800541Z50 l¼" 2 3.82 

C0800641Z50 l½" 2.26 4.13 

C0801841Z50 2" 2.8 4.78 

C0801941Z50 2½" 4.15 5.95 

C0802041Z50 3" 4.76 7.1 

C0802141Z50 4" 6 9.17 

Cl600243Z50 ½" 0.95 0.93 2.07 2.03 

Cl600343Z50 ¾" l.08 l.l 2.26 2.18 

Cl600443Z50 l" l.06 l.23 2.59 2.48 

Cl600541Z50 l¼" l.41 l.39 3.23 3.21 

Cl600641Z50 l½" l.58 l.54 3.45 3.41 

Cl600741Z50 2" l.82 l.8 3.8 3.8 

Cl600841Z50 2½" 2.17 2.26 3.97 4.06 

Cl600941Z50 3" 2.56 2.52 4.89 4.82 

Cl60I041Z50 4" 3.23 3.08 6.41 6.26 

КАТАЛОГ

ОТВОД 90° ТИП P X P
HEAVY STEEL PRESS GAS

Серийный 
номер Размер 1 A (in) L (in)

Серийный 
номер Размер 1 L (in)

Серийный 
номер Размер 1 A (in) A1 (in) L (in) L1 (in)

МУФТА РАВНОПРОХОДНАЯ 
ПОДВИЖНАЯ ТИП P X P 
HEAVY STEEL PRESS GAS

ТРОЙНИК 
РАВНОПРОХОДНЫЙ 

ТИП P X P X P
HEAVY STEEL PRESS GAS



7

gazruss.ru

ОТВОД 45° ТИП P X P HEAVY 
STEEL PRESS GAS

ОТВОД 45° ТИП P X FTG 
HEAVY STEEL PRESS GAS

Серийный 
номер Размер 1 A (in) L (in)

Серийный 
номер Размер 1 A (in) L (in) L1 (in)

Серийный 
номер Размер 1 Размер 2 A (in) A1 (in) L (in)

МУФТА С НАКИДНОЙ 
ГАЙКОЙ ТИП P X FPT

HEAVY STEEL PRESS GAS
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Серийный 
номер

Размер
1

Размер 
2

Размер 
3

A (in) A1 (in) L (in) L1 (in)ТРОЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ
ТИП P X P X P 

HEAVY STEEL PRESS GAS
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ПРЕСС-ФЛАНЕЦ

Серийный 
номер

Размер
1

Размер 
2

Размер 
3

A (in) A1 (in) L (in) L1 (in)

Серийный 
номер

Размер
1

A (in) L (in) b (in) K (in) D (in) d (in)

ТРОЙНИК ПЕРЕХОДНОЙ
ТИП P X FPT X P

HEAVY STEEL PRESS GAS
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Серийный 
номерПРЕСС-ИНСТРУМЕНТ

Технические
характеристики

Номинальная мощность: 
32 КN

Ход поршня: 40 мм

Диапазон прессования: 
12-54 мм (1/2»-2») для труб 
из нержавеющей стали, 
15-32 мм (1/2»- 1¼) для труб 
из углеродистой стали, 
12-108 мм (1/2»-4») для PEX, 
многослойных и медных 
труб.

Цикл обжатия: 
приблизительно 
3-4,5 секунды

Стандартная батарея: 18 В 
Li x0002 ion емкостью 
4,0 Ач

Время зарядки: 80 минут

Зарядное устройство: 
входное напряжение 
220 В переменного тока, 
выходное напряжение 
50/60 Гц DC 18/14.4 3A.

Рабочая температура:  
-100С ~ + 400С

Аккумулятор: 
2 шт. 

Зарядное 
устройство:
1 шт. 

Комплект пресс 
клещей ду. 15; 20; 25:
1 шт. 

Пластиковый кейс: 
1 шт.

Комплект
поставки

Номинальная мощность: 
80 КN

Ход поршня: 80 мм

Диапазон прессования: 
60-108 мм (2»-4») для 
труб из нержавеющей и 
углеродистой стали.

Цикл обжатия: 
приблизительно  
10-25 секунд (зависит от 
диаметра трубы).

Количество циклов 
обжатия на одном заряде 
аккумулятора: 50.

Стандартная батарея: 18 В 
Li x0002 ion емкостью 
5,0 Ач

Время зарядки: 100 минут

Зарядное устройство: 
входное напряжение 
220 В переменного тока, 
выходное напряжение 
50/60 Гц DC 18/14.4 3A.

Рабочая температура: 
-100С ~ + 400С

Интервал технического 
обслуживания: 15000 
циклов обжатия.

Вес: 11,9 кг 
(с аккумулятором).

Аккумулятор: 
1 шт. 

Зарядное устройство: 
1 шт. 

Пластиковый кейс: 
1 шт.
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Серийный 
номер Диаметр ПрофильПРЕСС-КЛЕЩИ
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Разделительное кольцо в фитинге 
(перед уплотнительным кольцом HNBR) 
предотвращает повреждение при 
установке фитинга на трубу.

Корпус из углеродистой стали
премиум-класса E195 с
цинковым/никелевым
антикоррозийным покрытием.

Двух рядное фиксирующее зубчатое кольцо 
выполнено из нержавеющей стали марки AISI 304. 
Расположение зубьев в шахматном порядке 
обеспечивает стабильное соединение и защиту от 
смещения фитинга.

Уплотнительный элемент из HNBR (гидронитрильный 
каучук с повышенным содержанием акрилонитрила) 
для газовых и топливно-масляных трубопроводов.

КАТАЛОГ
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ПАСПОРТ ИЗДЕЛИЯ

РАЗМЕРЫ ПРИМЕНЯЕМЫХ ТРУБ 
ПО ГОСТ 3262-75.

Размер 
фитинга, 

дюйм

Условный
проход 
трубы
dy, мм

Наружный 
диаметр 

трубы, мм

Толщина 
стенки 

трубы, мм

min max min max

1/2’’ 15 20,8 21,8 1,4 4,5

3/4’’ 20 26,4 27,4 1,4 5

1’’ 25 33,2 34,2 1,4 8

1 1/4’’ 32 41,9 42,9 1,4 8,8

1 1/2’’ 40 47,8 48,8 1,4 8,8

2’’ 50 59,7 60,9 1,4 10

Пресс-фитинги из углеродистой ста-
ли предназначены для монтажа бес-
шовных, сварных, черных и оцинко-
ванных труб или труб с покрытием из 
эпоксидной смолы в соответствии с EN 
10255, EN 10220 / 10216-1 или EN 10217-1 и 
ГОСТ 3262-75. Пресс-фитинги из углеро-
дистой стали применяют для монтажа 
систем газораспределения. Ассорти-
мент фитингов включает в себя: отводы, 
тройники, переходы диаметров, соеди-
нительные муфты, переходы на внутрен-
нюю и наружную резьбу, фланцы и разъ-
ёмные соединения, заглушки.

КОНСТРУКЦИЯ ПРЕСС-ФИТИНГОВ

Пресс-фитинги изготовлены из угле-
родистой стали. Для герметичности 
применяется желтое уплотнитель-
ное кольцо из HNBR (Гидрированный  
бутадиен-нитрильный каучук). Механи-
ческая фиксация на трубе происходит 
благодаря кольцу захвата с зубцами, 
изготовленное из нержавеющей стали 
AISI 304.

Область применения
Пресс-фитинги из углеродистой ста-

ли предназначены для монтажа рас-
пределительных трубопроводов систем 
газоснабжения горючих и технических 
газов. Рабочее давление для горючих 
газов: 5 бар. Рабочее давление с тех-
ническими газами (например, сжатый 
воздух, аргон, азот, двуокись углерода) 
16 бар. Рабочая температура с уплотни-
тельным кольцом из HNBR (гидрони-
трильный каучук с повышенным содер-
жанием акрилонитрила) -40°С ... +150° 
Размеры применяемых труб по ГОСТ 
3262-75.

УСЛОВИЯ ГАРАНТИИ

Гарантийный срок, установленный 
заводом-изготовителем - 1 год.

Гарантия не распространяется на де-
фекты, возникшие в случаях нарушения 
паспортных режимов хранения, монта-
жа, эксплуатации и обслуживания изде-
лия; ненадлежащей транспортировки и 
погрузочно-разгрузочных работ, нали-
чия следов воздействия веществ, агрес-
сивных к материалам изделия; наличия 
повреждений, вызванных пожаром, 
стихией, форс-мажорными обстоятель-
ствами, повреждений, вызванных не-
правильными действиями потребителя, 
наличия следов постороннего вмеша-
тельства в конструкцию изделия. Срок 
эксплуатации изделия 50 лет. В случае 
обнаружения технических недостатков 
необходимо незамедлительно обра-
титься к представителю компании, на-
ходящегося по адресу:

Россия, 350051, Краснодарский край, 
г.о. Город Краснодар, г. Краснодар,  
ул. Дальняя, дом 43, офис 5.

Телефон: +7 900 005 77 75
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Проверьте торцы фитин-
гов, чтобы убедиться в наличии 
уплотнения, захватного кольца и 
прокладки. Убедитесь, что уплот-
нительное кольцо подходит для 
установленного применения.

1 2

3 4

РУКОВОДСТВО ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ

Общие указания по монтажу и требования к инструменту приведены в 
«Техническом пособии по монтажу пресс-фитингов из углеродистой ста-
ли». Проектирование и монтаж вести в соответствии с СП 402.1325800.2018.

Удалите заусенцы с внешней 
стороны трубопровода и подго-
товьте его к установке на нужную 
глубину с помощью напильника 
или инструмента для удаления 
заусенцев.

Разрежьте трубу с помощью 
фрезы смещающего типа или 
пилы с мелкими зубьями, УШМ.

Отшлифуйте наружный диа-
метр трубы до надлежащей глу-
бины установки. Поверхность 
трубы должна быть гладкой, без 
ржавчины, вмятин, деформа-
ций и покрытия. Убедитесь, что 
на поверхности нет грязи, мусо-
ра, масла и смазки.

ПАСПОРТ
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5 6

7 8

Измерьте глубину вставки. 
Отметьте необходимую глуби-
ну вставки на внешней сторо-
не трубы. Маркировка глуби-
ны должна быть видна на всей 
сборке.

Наденьте фитинг на трубу на 
указанную глубину.

Выберите подходящий зажим 
и наденьте фитинг. Инструкции 
по использованию инструмента 
приведены в руководстве про-
изводителя инструмента.

Для фитингов от 1/2’’ до 1’’ уста-
новите прижимную губку под 
прямым углом к посадочному 
буртику. Для фитингов от 1-1/4’’ до 
2’’ установите прижимное кольцо 
под прямым углом к посадочно-
му бортику и проверьте правиль-
ность зацепления зажима.

РУКОВОДСТВО ПО МОНТАЖУ И ЭКСПЛУАТАЦИИ
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ПРИМЕРЫ МОНТАЖЕЙ

ПАСПОРТ
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